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Aus Freude am Ergebnis. ROHDEW®)

Die Helmut ROHDE GmbH verfligt Uber eine mehr als 30-jahrige Erfahrung im Bau von Brenndfen und Maschinen.
Mit diesem Prospekt mdchten wir Ihnen einen Uberblick Uber unsere Brenndfen zur Warmebehandlung von Keramik,
Glas, Metallen und Kunststoffen geben.

Unser breit aufgestelltes Produktspektrum an Serientfen ermdglicht es Ihnen, flr fast alle Arten der Warmebehandlung
auf ein ausgereiftes und kurzfristig verfigbares Modell zurlickzugreifen. Die vielseitigen Optionen machen aus jedem
Serienofen ein auf Ihren Prozess angepasstes Fertigungs- oder Laborgerat.

Lé&sst sich ein spezieller Prozess einmal nicht mit einem unserer Standardprodukte abbilden, steht Ihnen mit der
Helmut Rohde GmbH ein kompetentes Team flr Sonderldsungen in der Warmebehandlung zur Seite. Diese werden
von uns komplett konzipiert und gefertigt — auf Wunsch werden die Anlagen auch durch unsere Techniker vor Ort
montiert und in Betrieb genommen.

Gern stehen wir Ihnen flr eine individuelle Beratung zur Verfigung.




Kammerofen KE-S bis 1400°C

Die ROHDE-Kammerofenserie KE-S umfasst neun
Modelle mit OfengroBen von 100 bis 1000 Litern,
in der klassischen Bauweise mit Heizelementen auf
Tragrohren montiert.

Die 5-seitige Beheizung sorgt fur eine optimale Temperatur-
verteilung in jedem Leistungsbereich. Folgende Kammer-
ofenvarianten bieten wir in dieser Bauform an: KE-S bis
1320°C, KE-S+ bis 1350°C und KE-SH bis 1400°C.

Die Kammerofenserie KE-S ist flr den harten und lang-
jéhrigen Einsatz in der Profi-Werkstatt konzipiert, eignet
sich aber ebenso fur die tagliche Anwendung im Ferti-
gungsbetrieb.

Ihre Bauart vereint ein Maximum an Robustheit und Lang-

effiziente Hinterllftung

justierbarer Turverschluss

R-SIC-Deckentrager

KE-S 200

lebigkeit mit einem Hochstmal an Wirtschaftlichkeit: Die
Isolierung ist vierschichtig aufgebaut, im Brennraum
werden ausschlieBlich hochwertige, reduktionsbestandige
Isoliersteine verwendet. In der Hinterisolation setzen wir
auf neueste Dammestoffe, was zu einer sehr hohen
Energieeffizienz in diesem Ofensektor fuhrt.

Selbstverstandlich haben wir unverkennbare Merkmale
der ROHDE-Kammerdfen auch in dieser Ofenserie bei-
behalten. So ist die komplette Stahlkonstruktion mit hoch-
wertigen Edelstahlblechen hinterltftet. AuBerdem wenden
wir die seit Uber 15 Jahren bewahrte Deckenkonstruktion
System ,ROHDE" auch in der KE-S Serie an.

Neuartiger Abluftschieber

Halbleiterschalter



Kammerofen KE-S bis 1400°C

Besondere__MerkmaIe
aller KE-S Ofen

e Korrosionsschutz und niedrige AuBen-
temperatur durch Hinterltftung mit
Edelstahlblechen an Seitenwanden
und Tur

e 3-schichtiger Isolationsaufbau fir
energieeffizienten Dauerbetrieb

¢ hochwertige Kanthal-Heizleiter auf
Tragrohren montiert

e gerduschlose und langlebige Halb-
leiterschalter mit auBenliegendem
Kihlkorper

e durch viele Optionen modular erweiter-
bar: automatische Zu- und Abluftklap-
pen, Kihlsystem uvm.

kombinierter Entbinder- und Sinterofen KE 200 DB

Entbindern und Sintern in einem Ofen

Viele Bauteile der technischen Keramik kénnen prozess-
bedingt nicht ohne weiteres vom Entbinderofen in den
Sinterofen Ubergeben werden. Fir diese Aufgabe bieten
wir einen Sinterofen an, in dem der Entbinderprozess und
der anschlieBende Sinterprozess in einer ,Ofenfahrt” voll-
zogen werden kénnen.

Diese Kombinationsdfen sind mit einer Spulluftvorwarmung
ausgestattet, durch welche warme Luft geregelt wahrend

Kammeroéfen KE der Serie S, S+ und SH

Modell Tmax InnenmaBe AuBenmaBe
(mm) (mm)
Volumen °C b t h B T
KE 100 S 1320 410 470 540 750 1040
KE 150 S 1320 460 470 690 800 1050
KE 200 S 1320 460 630 680 800 1210
KE 250 S 1320 540 630 760 870 1200
KE 330 S 1320 590 720 800 930 1280
KE 480 S 1320 640 770 1020 980 1340
KE 600 S 1320 710 870 1030 1460 1440
KE 750 S 1320 720 1100 1030 1460 1690
KE1000S 1320 910 1005 1145 1660 1630
KE 100 S+ 1350 410 470 540 750 1040
KE 150 S+ 1350 460 470 690 800 1050
KE 200 S+ 1350 460 630 680 800 1210
KE 250 S+ 1350 540 630 760 870 1200
KE 330 S+ 1350 590 720 800 930 1280
KE 480 S+ 1350 640 770 1020 980 1340
KE 100 SH 1400 410 480 530 810 1120
KE 150 SH 1400 460 475 680 860 1130
KE 200 SH 1400 460 640 680 860 1280
KE 250 SH 1400 520 630 770 1020 1270
KE 330 SH 1400 580 710 800 1080 1350
KE 480 SH 1400 630 770 995 1130 1410

des Entbinderns in den Ofen gespult wird. Dadurch wird
eine sehr gute Temperaturverteilung im Ofen erreicht und
die Binderstoffe werden aus der Brennkammer transpor-
tiert und abgefihrt.

Nach Abschluss des Entbinderungsprozesses bei cirka
550°C schaltet die Spulluftzufuhr ab und der Sinterprozess
wird Ubergangslos eingeleitet. Dies spart Zeit und unnéti-
ges Handling zwischen den beiden Prozessen.

Leistung Strom Anschluss- Gewicht
stecker Netto
H KW A kg
1700 8,0 12 CEE 16 A 324
1780 10,5 16 CEE 16 A 363
1770 13,2 20 CEE 32 A 416
1810 16,5 25 CEE 32 A 470
1800 22,0 32 CEE 32 A 529
1760 32,0 47 CEE 63 A 630
2060 40,0 59 CEE 63 A 1020
2060 50,0 73 ohne 1122
2060 70,0 100 ohne 1150
1700 8,0 12 CEE 16 A 340
1780 10,5 16 CEE 16 A 385
1770 13,2 20 CEE 32 A 434
1810 16,5 25 CEE 32 A 523
1800 22,0 32 CEE32 A 545
1830 32,0 47 CEE 63 A 693
1700 10,5 16 CEE16 A 403
1790 15 22 CEE 32 A 492
1790 18 26 CEE 32 A 558
1840 24 34 CEEB3 A 625
1840 32 47 CEE 63 A 690
1860 40 59 CEE B3 A 800

ROHDEW®



Ergo Load System ELS bis 1320°C

T

Ergo Load System ELS 480 S

ELS 200S 1320 455 640 680 800 1210 1670 13,2 20 CEE32 A 478
ELS 330S 1320 590 720 800 930 1280 1800 22,0 32 CEE32A 529
ELS 480S 1320 640 770 1020 980 1370 1930 32,0 47 CEEG3 A 630
ELS 7508 1320 720 1100 1030 1400 1700 1970 50,0 73 = 1122
ELS1000S 1320 910 1005 1145 1590 1605 2085 70,0 100 - 1150



Ergo Load System ELS bis 1320°C ROHDEW®)

Mit unserer Serie ELS Ergo Load System haben wir ein neuartiges Ofenkonzept entwickelt, mit dem sich der all-
tagliche Beschickungsvorgang deutlich einfacher, riickenschonender und sicherer gestaltet. Flir dieses innovative
Konzept der ROHDE GmbH wurde ein Patent erteilt.

Durch eine leicht laufende Mechanik kann bei diesem Ofentyp der gesamte Boden herausgefahren werden, so dass
der komplett zu besttickende Bereich von drei Seiten gut zugdnglich ist. Der Beschickungsvorgang kann dadurch
deutlich schneller und sicherer durchgefiihrt und eine bis zu 20 % hdhere Besatzdichte erreicht werden.

Dies spart Zeit und Energie und senkt damit die Brennkosten.Auch sehr schwere Komponenten — wie zum Beispiel
Besatzplatten — lassen sich so problemlos und ergonomisch positionieren.

Selbstverstandlich haben wir unverkennbare Merkmale der ROHDE-Kammerdfen auch in dieser Ofenserie beibehalten.
So ist die komplette Stahlkonstruktion mit hochwertigen Edelstahlblechen hinterlftet. Die Isolierung ist dreischichtig
aufgebaut, im Brennraum werden ausschlielich hochwertige, reduktionsbestandige Isoliersteine verwendet.

Unser qualifizierter Fachhandel in Ihrer Nahe berat Sie gerne. Wenden Sie sich bitte an uns, wenn Sie noch keinen
ROHDE-Partner in Ihrer Nahe kennen.

T T

Ergo Load System ELS 200 S




Gliih- und Harteo6fen ME bis 1300°C

ME 12-13 mit Hartetisch (klein)

ME 45-13 ME 105-13 (Fahrrollen optional)

und Wasserbehalter

Unsere Ofen der Serie ME 8-665 sind fiir den
langjahrigen Einsatz im Industrie- und Werkstatt-
betrieb konzipiert.

In puncto Technik und Sicherheit entsprechen die neuen
GlUh- und Hartedfen dem neuesten Stand der Entwicklung.

Die 3-seitige Beheizung an Seiten und Boden bei allen
Modellen sorgt fUr eine absolut gleichmaBige Temperatur-
verteilung. Eine niedrige Oberflachenbelastung der
KANTHAL-Heizwendeln fihrt zu geringem Verschlei3 und
hoher Lebensdauer.

Ein wesentliches Produktmerkmal bei allen ROHDE Gluh-
und Harteodfen ist der Korrosionsschutz durch ein rundum

Detail der Turaufhdngung

gedampfter Turanschlag
ab ME 105

R-SIC-Deckensystem,
langlebig und robust

hinterliftetes Stahlgestell. Durch die Verwendung von
Edelstahl wurde dieser Schutz noch verbessert.

Einzigartig ebenso die mortellos verarbeitete Feuer-
leichtstein-Decke mit RESIC-Deckentrdgern System
,»ROHDE"“ DGM, die dem Ofen seine nattrliche Warme-
ausdehnung in jedem Brand ermdglicht und Risse sowie
Befall vermeidet.

Das Stahlgestell aller ROHDE Gluh- und Hértedfen ist
auBerst robust und hat eine stabile Turaufhdngung. Eine
widerstandsfahige Industrie-Strukturlackierung trotzt
nahezu allen &uBeren Einwirkungen.

Hartekasten mit Schutz-
gasanschluss und Gas-
vorwarmung (optional)

Heizwendelabdeckung
SIC (optional)



Glith- und Hirteéfen ME bis 1300°C ROHDEW®)

Besondere Merkmale
der Gliih- und Harteofen

e robuster und verwindungssteifer
Stahlbau

¢ |eichtgangige und gut handhabbare
Tdrmechanik

e Korrosionsschutz und niedrige
AuBentemperatur durch Hinterliftung
mit Edelstahlblechen an Seitenwéan-
den und Tur

e 3-schichtiger Isolationsaufbau fir
energieeffizienten Dauerbetrieb

e sorgfaltig verarbeiteter Isolierkorper,
Flhrungskanten aus besonders
verschlei3festem Isolierstein

e durch viele Optionen modular
erweiterbar: Schutzgasvorbereitung,
pneumatisch betétigte Turen,
Archivierungssoftware uvm.

ME 665-13 SG mit automatischen Abluftklappen (optional)

Lieferbares Zubehor Chargier-Gabel mit Hartekasten

e Hartetisch (groB) mit Ol- und Wasser-
behéalter

e Hartetisch (klein) mit Wasser- oder
Olbehélter

e Hartekasten in verschiedenen GroBen

e Chargier-Gabeln fUr Hartekasten

e Chargierplatten in verschiedenen
GroBen

Hartekasten Chargierplatten

Modell Volumen Tmax. InnenmaBe (mm) AuBenmaBe (mm) Leistung Spannung Strom Gewicht
| °C b t h B T H KW \ A kg
ME  8/13 7,5 1300 250 250 120 500 600 700 2,5 230 1/N 13 69
ME 12/183 125 1300 250 250 200 500 700 700 3,6 230 1/N 16 75
ME 1713 17,5 1300 250 350 200 500 700 700 6,0 400 3/N 16 91
ME 25/13 25,0 1300 250 500 200 500 850 700 7,0 400 3/N 16 105
ME 45/13 44,0 1300 350 500 250 1000 1300 1400 13,0 400 3/N 19 268
ME 65/13 66,0 1300 350 750 250 1000 1400 1400 20,0 400 3/N 29 330
ME 87/18 87,5 1300 350 1000 250 1000 2000 1400 22,0 400 3/N 32 380
ME 105/18 112,5 1300 500 750 300 1350 1850 1900 22,0 400 3/N 32 636
ME 165/13 165,0 1300 550 750 400 1400 1850 2000 30,0 400 3/N 44 900
ME 333/13 330,0 1300 750 1100 400 1600 2200 2000 48,0 400 3/N 84 1445
ME 665/13 650,0 1300 1000 1300 500 1850 2400 2100 70,0 400 3/N 100 2600



Umluft-Herdwagenéfen HWU flr 650°C und 850°C

HWU 3300 mit automatischem Wechselwagen

Umluftturbine

Turbinenabdeckung

HWU 2000 mit hydraulischer Hubtur

Die Serie unserer Umluft-Herdwageo6fen umfasst 8
Modelle mit Ofengr6Ben von 1 bis 7,5 m3 Brennraum,
jeweils fiir die beiden Temperaturbereiche 650°C
oder 850°C.

Eine 3-seitige Beheizung ermdglicht einen optimalen
Energietransfer in den Brennraum. Die von uns konzipierten
Umluftgeblase sind durch ihre Entkopplung vom Antriebs-
motor leise, langlebig und sehr servicefreundlich.

Herausragende Produktmerkmale sind — wie auch bei der
Kammerdfen-Serie — der unvergleichliche Korrosions-
schutz durch ein allseitig hinterlUftetes Stahlgestell sowie
die mortellos verarbeitete Feuerleichtstein-Decke mit
RESIC-Deckentragern ,System Rohde*.

10

Die KANTHAL-A1 Heizwendeln und ein zweischichtiger
Isolieraufbau sorgen flr optimalen Temperaturanstieg auch
im oberen Temperaturbereich. Aufgrund dieser wirtschaft-
lichen Merkmale ergibt sich ein sehr geringer
Energieverbrauch.

Die ROHDE Elektro-Herdwagendfen sind flr einen lang-
jahrigen Dauereinsatz im Werkstatt-und Industriebetrieb
konzipiert. In puncto Technik und Sicherheit entsprechen
unsere Umluft-Herdwagendfen dem neuesten Stand der
Technik.

Sollten Sie eine individuelle Beratung winschen, stehen
wir selbstverstandlich zur Verfigung. In der Vergangenheit
wurden viele Ofenkonzepte in diesem Segment den indi-
viduellen Anforderungen der Kundenprozesse angepasst.



Umluft-Herdwagen&fen HWU fir 650°C und 850°C ROHDEW®

Besondere Merkmale

e leise Umluftturbinen fur beste War-
meverteilung und guten Energie-
transfer ins Produkt

e Robuster, verwindungssteifer Stahl-
bau

e Mit vielen Optionen modular erweiter-
bar: hydraulische Hubtlren, elek-
trisch verfahrbarer Herdwagen,
Kuhlsystem uvm.

e Herdwagen auf Schienen, leicht
und sicher handhabbar

e 2-schichtiger, energieeffizienter
Isolationsaufbau

e groB3e Auswahl an Ofensteuerungen
flr bestmdgliche Integration in jeg-
liche Fertigungsprozesse

HWU Kuhlsystem* hydraulische Hubtir* Bedienpanel am Ofen* Schaltanlage HWU *optional

Herdwagendéfen der Serie HWU

HWU 1000-65 1020 650 850 1200 1000 1450 1800 2000 45 65 3N PE/AC 400V~ 1200
HWU 1500-65 1500 650 1000 1500 1000 1600 2100 2000 60 90 3N PE/AC 400V 1800
HWU 2000-65 2000 650 1000 2000 1000 1600 2600 2000 80 116 3N PE/AC 400V 2300
HWU 3000-65 3000 650 1250 2400 1000 1850 3000 2000 100 145 3N PE/AC 400V~ 3500
HWU 4000-65 4000 650 1250 3200 1000 1850 3800 2000 120 175 3N PE/ AC 400V 4500
HWU 6000-65 6000 650 1250 4000 1200 1850 4600 2200 140 205 3N PE/AC 400V 6600
HWU 7000-65 7000 650 1250 4000 1400 1850 4600 2400 160 235 3N PE/AC 400V 8000
HWU 1000-85 1020 850 850 1200 1000 1450 1800 2000 45 65 3N PE/AC 400V 1200
HWU 1500-85 1500 850 1000 1500 1000 1600 2100 2000 60 90 3N PE/AC 400V 1800
HWU 2000-85 2000 850 1000 2000 1000 1600 2600 2000 80 116 3N PE/AC 400V~ 2300
HWU 3000-85 3000 850 1250 2400 1000 1850 3000 2000 100 145 3N PE/AC 400V 3500
HWU 4000-85 4000 850 1250 3200 1000 1850 3800 2000 120 175 3N PE/AC 400V 4500
HWU 6000-85 6000 850 1250 4000 1200 1850 4600 2200 140 205 3N PE/ AC 400V 6600
HWU 7000-85 7000 850 1250 4000 1400 1850 4600 2400 160 235 3N PE/AC 400V~ 8000

11



Herdwagenéfen HWE fur 1000°C und 1320°C

Unsere Herdwagenofenserie deckt Ofenvolumen von
1m3 bis 7m?3 fiirTemperaturbereiche bis 1320°C ab.
Individuelle Sonderlésungen bis zu einem Brenn-
volumen von 20m?3 und Maximaltemperaturen bis
1400°C werden von uns realisiert.

Unsere Elektro-Herdwagendfen zeichnen sich durch eine
herausragende Verarbeitung hochwertigster Materialien
aus. Wir liefern unseren Kunden ein solides Produkt fur
jegliche Anwendungen der Warmebehandlung.

Diese Herdwagendfen eignen sich zum Entbindern und
Sintern von Keramik genauso wie zum Wéarmebehandeln
von Metallen oder Glas.

Die serienméaBige und bedienerfreundliche 3-Zonenreglung
gewdhrleistet ein Maximum an Temperaturgenauigkeit im
gesamten Nutzraum. Unsere Regelanlagen lassen sich
um Komponenten wie z. B. zuséatzliche Schaltausgange
und Datenarchivierung erweitern.

Durch stéandige Weiterentwicklung unserer Herdwagen-
ofen stellen diese in Aufbau und Ausstattung den absolut
aktuellen Stand der Technik dar. Hohe Energieeffizienz
und ein vielfach bewahrter Betrieb unter Produktions-
bedingungen bestétigen uns dies regelmaBig.

12

Herdwagenofen HWE 1000 mit hydraulischer Hubtlr und automa-
tischem Herdwagen

HWE 1000

Seit 1997 haben wir mit unserem Herdwagenkonzept viele
Losungen fur individuelle Warmebehandlungsprozesse
unserer Kunden realisiert. Unsere Herdwagendfen lassen
sich nahezu beliebig auf den geforderten Prozess anpas-
sen —so bieten wir unter anderem folgende Erweiterungen
an:

e Elektrisch getriebene Herdwégen, z.B. fur schwere
Lasten

¢ \Wechselwagenbetrieb (2 Wagen kdnnen im Wechsel
beschickt werden), auf Wunsch auch vollautomatischer
Wechselbetrieb

e Hydraulisch &ffnende Tlren (erleichtern den Beschi-
ckungsvorgang und sparen Platz)

e \/erschiebebahnhof flir mehrere Beschickungsplatze
parallel (das Brenngut kann so vorkommissioniert bzw.
auBerhalb des Ofens abgekuhit werden)

¢ \/ollautomatisches Kihlsystem auch fur gesteuerte Kuhl-
prozesse

¢ Datenarchivierung z. B. auf USB-Stick zur unabhangigen
Archivierung von Chargendaten

Individuelle L6sungen sind unsere Spezialitat - bitte
sprechen Sie uns an.
Selbstverstandlich bieten wir Ihnen weltweite Installationen
und Betreuung beim Produktionsstart, wir freuen uns auf
Ihre Kontaktaufnahme.



Herdwagenéfen HWE fiir 1000°C und 1320°C ROHDEW®)

Besondere Merkmale

e Unvergleichlicher Korrosionsschutz,
beruhend auf der HinterlUftung der
gesamten Stahlkonstruktion

e 3-schichtiger Isolationsaufbau im
Brennraum mit Feuerleichtstein, ohne
Verwendung von Keramikfaser

¢ 5-seitige Beheizung mit auf Tragrohren
montierten Kanthal-Heizelementen

e Abdeckung der Bodenheizelemente
durch hochwertige und warmedurch-
gangige SIC-Platten
(SIC: Silizium Carbid)

e Rohde-Systemdecke mit R-SIC Balken
und trockengelegter Steindecke
(vermindert Befall, auBerst langlebig
und robust)

_. | /7777 = all
Systemdecke ROHDE mit ~ HWE Tragrohreinbau berthrungslose Tur- justierbare Turaufhangung Schaltschrank-Bedienfeld
R-SIC Deckentragern sicherheitsschalter
HWE 1000 1020 1000 850 1200 1000 1450 1800 2000 50 75 3N PE/AC 400V 1200
HWE 1500 1500 1000 1000 1500 1000 1600 2100 2000 70 105 3N PE/AC 400V 1800

HWE 2000 2000 1000 1000 2000 1000 1600 2600 2000 95 140 3N PE/AC 400V 2300
HWE 3000 3000 1000 1250 2400 1000 1850 3000 2000 125 185 3N PE/AC 400V 3500
HWE 4000 4000 1000 1250 3200 1000 1850 3800 2000 140 205 3N PE/AC 400V 4500
HWE 6000 6000 1000 1250 4000 1200 1850 4600 2200 160 235 3N PE/AC 400V 6600
HWE 7000 7000 1000 1250 4000 1400 1850 4600 2400 200 290 3N PE/AC 400V 8000
HWE 1000 S 1020 1320 850 1200 1000 1450 1800 2000 70 105 3N PE/AC 400V 1200
HWE 1500 S 1500 1320 1000 1500 1000 1600 2100 2000 95 140 3N PE/AC 400V 1800
HWE 2000 S 2000 1320 1000 2000 1000 1600 2600 2000 125 185 3N PE/AC 400V 2300
HWE 3000S 3000 1320 1250 2400 1000 1850 3000 2000 140 205 3N PE/AC 400V 3500

HWE 4000 S 4000 1320 1250 3200 1000 1850 3800 2000 160 235 3N PE/AC 400V 4500
HWE B6000S 6000 1320 1250 4000 1200 1850 4600 2200 200 290 3N PE/AC 400V 6600
HWE 7000 S 7000 1320 1250 4000 1400 1850 4600 2400 240 350 3N PE/AC 400V 8000

13



Laborofen Serie LS bis 1400°C

Besondere Merkmale

e Korrosionsschutz und niedrige AuBen-
temperatur durch Hinterllftung mit Edel-
stahlblechen an Seitenwanden und Tur

e Deckenaufbau System ROHDE mit R-SIC
Balken

e 3-schichtiger Isolationsaufbau fir schnellen
und energieeffizienten Dauerbetrieb

e durch viele Optionen modular erweiterbar,
wie automatische Zu- und Abluftklappen,
Kuhlsystem, Parallelschwenktir uvm.

e Labordfen bis 1400°C mit hochwertigem
Kanthal-APM-Draht

e [aborofen bis 1400°C mit AloOz(99 %)-
Tragrohren (Alsint)

e 24 Monate Garantie (nicht auf Verschleil3-
teile)

Die Kammerofenserie LS 15/13-LS 120/14 haben wir speziell fiir die vielfaltigen
Anwendungen und Anforderungen in Labors und Produktion entwickelt.

Mit dem kubischen Nutzraum eignen sich die Ofen hervorragend zum Testen, Priifen,
Vorwérmen, Brennen, Sintern, Ausschmelzen, Veraschen oder Trocknen, um nur einige B
Bereiche zu nennen. Der dreischichtige Isolationsaufbau garantiert einen niedrigen Detail LS 60 (1400°C)
Energiebedarf. Die 5-seitige Beheizung sorgt fur optimalen Temperaturanstieg, auch im
oberen Temperaturbereich.

Eine niedrige Oberflachenbelastung der KANTHAL-Heizwendeln fUhrt zu geringem
Verschlei3 und hoher Lebensdauer.

Einzigartig ist die mortellos verarbeitete Feuerleichtsteindecke mit RESIC-Deckentragern,
die dem Ofen seine naturliche Warmeausdehnung in jedem Brand ermdglicht und Risse
sowie Befall vermeidet.

Das Stahlgestell ist duBerst robust und hat eine stabile Ttraufhdngung. Der Ofenrahmen
ist mit widerstandsfahigem Industrie-Strukturlack versehen. Parallelschwenktir
Die elektrischen Anschltsse der Turheizwendel sind in den Stahlbau der Tur integriert. (Option)

Modell Volumen Tmax. InnenmaBe (mm) AuBenmaBe (mm) Leistung Spannung Strom Gewicht
| °C b t h B T H kW \ A kg
LS 15/13 156 1300 250 250 250 650 800 1400 7 3N PE/AC 400V 16 160
LS 30/13 32,8 1300 320 320 320 700 850 1450 8 3N PE/AC 400V 12 190
LS 60/13 64,0 1300 400 400 400 780 950 1520 1 3N PE/AC 400V 16 250
LS 120/13 125,0 1300 500 500 500 880 1050 1620 15 3N PE/AC 400V 22 300
LS 15/14 156 1400 250 250 250 700 850 1400 8 3N PE/AC 400V 18 250
LS 30/14 32,8 1400 320 320 320 780 900 1450 10 3N PE/AC 400V 15 330
LS 60/14 64,0 1400 400 400 400 860 970 1520 12 3N PE/AC 400V 18 365
LS 120/14 125,0 1400 500 500 500 960 1080 1620 18 3N PE/AC 400V 26 470

14



Sonderbau

Unsere Standardprodukte erfiillen nicht lhre speziellen Anforderungen? Unser erfahrenes Konstrukteurs-
team erarbeitet gemeinsam mit lhnen flexible und individuelle Lésungen - kurzfristig und zu vergleichbar

glinstigen Konditionen.

Elektrisch beheizter Rohrofen BT 900 in kundenspezifischer Ausfihrung
zum Wéarmebehandeln von Edelgasen. Anschltsse fur forcierte Kiihlung /
Bellftung der Brennkammer. Anschlussleistung 40 kW/58A, Tmax
1050°C

1 A —

+ [

Elektrisch beheizter Kammerofen KE 950 S in Sonderausflihrung zum
Wérmebehandeln von langen Blechteilen. Mit forcierter Kihlung durch
geregeltes Geblase und 2 geregelten Heizzonen. Anschlussleistung 54
kW/80A, Tmax 1100°C

Gasbefeuerter Kammerofen KG 450 A in Sonderausfihrung, zum Test
von Feuerschutzmanschetten. Besonderheit: schnelle Aufheizrate zur
Brandsimulation und Datenarchivierung. Anschlussleistung 60kW,
Tmax 1200°C.

Elektrisch beheizter Herdwagenofen HWE 15,8 m® zum Tempern von
Quarzquadern, konzipiert auf Kundenwunsch. Besonderheit: elektrisch
verfahrbarer Herdwagen fur 10t Charge. Anschlussleistung 450 kW,
Tmax 1300°C

Gerade die Breite unseres Produktspektrums ermoglicht es uns, einen GroBteil der Sonderldsungen als Ableitung aus
unseren Standardprodukten zu generieren. Der Aufbau, die Inbetriebnahme und die Prozessbegleitung beim Produktions-
start gehdren ebenso zu unserem Angebot wie umfangreicher Service, Wartung und Ersatzteile.
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Katalytische Abluftreinigung KNV - Thermische Nachverbrennung TNV

Entbinderungsofen KEU 600 mit katalytischer Abluftreinigung Entbinderungsofen KEU 150 mit katalytischer Abluftreinigung

Komplettanlagen Brennkammer und

katalytische Abluftreinigung KNV

Radial-Ventilator

Bei vielen thermischen Prozessen entstehen auch Abluft- ggg:t e~
bestandteile, die nicht ohne weiteres in die Umwelt
entlassen werden durfen und somit eine geeignete '
L .. . Klappe, geregelt
Abluftreinigung unumgénglich machen. q]l%m}/

Wir realisieren Kompaktanlagen — bestehend aus der
eigentlichen Brennkammer in Verbindung mit einer kataly-
tischen Abluftreinigung (KNV) — fur nahezu jede Anwen- Thermofihler  —— —
dung in den Bereichen Technische Keramik, Dentaltech- '
nik und Wé&rmebehandlung. Dabei wird die Brennkammer
mit einer katalytischen Abluftreinigung verbunden.

Katalytische Feinstreinigun:
| _— yt gung

Katalytische Nachreinigung

Katalytische Hauptreinigung

Opferschicht oder
Zwischenreinigung

Thermofiihler <

Der Vorteil dieser ,L6sung aus einer Hand": das gesamte
Konzept bestehend aus Ofen, Katalysator und gemein-
samer Steuerung wird von uns speziell auf den geforderten
Thermoprozess zugeschnitten.

Electrical

Isolation

Katal. Vorreinigung /
Thermofiihler ——— —eg Séaurekompensation

Die Steuerung der Gesamtanlage (Brennofen und kataly-
tische Abluftreinigung) erfolgt Uber den Brennverlauf in der
Kammer unter Bertcksichtigung eines sicheren und mog-
lichst energieeffizienten Fertigungsprozesses.

:l» — Klappe, geregelt
Funktionsprinzip Katalysator i

Funktionsprinzip der Kompakteinheit, bestehend aus | Schadgas
Ofen und katalytischer Nachverbrennung (Seite 17)
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Thermische Nachverbrennung TNV ROHDEW®)

Ventilator

Thermofihler

Heizelemente

Katalysator Anlagen mit thermischen
Rohrklappe, gereglt Nachverbrennern TNV

Wir bieten Ihnen auch Loésungen fur
Prozesse an, in denen Ausbrennstoffe
entstehen, fur die eine thermische
Nachverbrennung (TNV) notwendig
ist. Anwendungen wie z. B. das Aus-
brennen von Rapid-Prototyping-
Formen erfordern eine thermische
Nachverbrennung der aus der
Ofenbrennkammer austretenden
Verbrennungsstoffe. Auch fur diese
Anforderungen bieten wir Ihnen eine
Komplettldsung an.

Thermofihler

Brennraum

Umittutoive | S integrieren wir in unser Brennofen-
konzept thermische Nachverbrenner
namhafter Hersteller, wodurch unnd-
tige Schnittstellen vermieden werden.
Unsere Kunden erhalten damit ein
Komplettsystem, das durch eine
kompakte Steuereinheit geregelt und
Uberwacht wird.

Rohrklappe
geregelt

Gern realisieren wir auch Ihr spezielles
Projekt.
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Steuerungen und Prozess-Steuerungen

Standard-Steuerungen

N g g

- :‘ -
ROHDE &

Tuinmoraartie TC304

TC 304

Ubersichtliche und sehr

einfach zu bedienende

Regelanlage fur Werkstatt,

Schulen und Hobby.

® 5 Programmespeicher fur
Standardbrennkurve mit
2 Segmentabschnitten

Prozess-Steuerungen

cTRON 08

SIEMENS
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rupmeraasiris TE504
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TC 504

Leistungsfahige Regelan-
lage mit hochstem Sicher-
heitsstandard und hohem
Komfort. Mit 2- oder 3-
Zonenregelung lieferbar.
FUr anspruchsvollen Werk-
statt- und Laborbetrieb.
¢ 10 frei programmierbare
Programmplétze far
Standardbrennkurve mit
2 Segmentabschnitten

TC 88e

Leistungsféahige Kompakt-
regelanlage mit flexibler
Programmgestaltung und
bis zu 15 Segmenten in
Folge. Bestmdgliche Sicher-
heit sowie Zuverlassigkeit
fir Anwendungen in der
Glas-, Metall- und Keramik-
bearbeitung.
® 15 Programmplétze
fur individuelle Brenn-
programme.

e®e00e

TC 507

Leistungsfahige 30-Ram-
penregelanlage mit hdchs-
tem Sicherheitsstandard
sowie vielen Sonderfunk-
tionen. Mit 2- oder 3-Zonen-
regelung lieferbar. FUr an-
spruchsvollen Werkstatt-
und Laborbetrieb sowie
Glasfusing.

DICON 500

Wir verwenden ausschlielich Regler namhafter Hersteller — vom einfachen Standard-
regler bis hin zur individuellen Kundenprozessldsung.

Kompaktregler fiir Schalttafeleinbau

e platzsparende Integration des Kompaktreglers ins Ofengehduse mdglich
e Rampenfunktion / Timerstart / Handbetrieb
e konfigurierbare Anwenderebene zum Einstellen der wichtigsten Parameter
e Selbstoptimierung des Reglers zur Anpassung an den Brennofen

e Ubersichtliche Darstellung von SOLL- und IST-Werten

Speicherprogrammierbare Steuerung (SPS) von Siemens

e die Losung fur individuelle Kundenanforderungen

e |ntegration des Brennofens in Prozessleitsysteme (PLS)

e sichere Archivierung von Prozesswerten
e durchgangige Anbindung von Feldgeraten Uber DP mdglich



Kaskadenreglung /Thyristorsteller

Der Thyristorsteller ermdglicht eine stufenlose Leistungs-
einstellung im Brennofen. Dadurch werden Temperatur-
schwankungen verhindert und somit eine hohe Regel-
genauigkeit erreicht.

Durch die Kaskadenregelung wird eine genaue Temperatur-
fuhrung am Brenngut erreicht. Sensible Prozesse mit einer

hohen Anforderung an die Regelgenauigkeit kdnnen so
realisiert werden.

Je nach Anwendungsbereich arbeitet der Thyristor als
Phasenanschnitt-Steuerung, Impulsgruppen-Steuerung
oder Amplituden-Steuerung.

ROHDE®

StellgroBe
0-100%

Prozessregler IMAGO 500

A

Anschlussleitung fur Schutzgas

—

N
W\

Thyristorsteller W

Phasenansschnitt

Spannung

N
Folgeregler
(Gluhkasten) Temperatur-
+fUhler
Ofenraum
FUhrungsregler Schutzgas- ] Temperatur-
(Brennraum) vorwarmung - fuhler
Gluhkasten

A

variable Ofenleistung durch Anpassung der
Spannung

Netzwerk- und Datenarchivierungs-Losungen

Die Dokumentation von Prozesswerten aus der Fertigung ist h&ufig zur
Erfallung der Richtlinien aus dem Qualitdtsmanagement erforderlich. Die
Umsetzung dieser Vorgaben erfolgt mit Datenarchivierungs-Systemen,
die in ihrer Handhabung einfach sind und zuverlassig funktionieren.

Bildschirmschreiber

e ideal zur Datenarchivierung in Verbindung mit Kompakt- und
Standardregler

e Daten kénnen Uber verschiedene Schnittstellen (USB, Flash-Card,
Ethernet) ausgelesen werden

e die Darstellung der Prozesswerte kann vom Benutzer konfiguriert werden

e Ausfuhrung auch als Papierschreiber

Datenarchivierung mit SPS-Steuerung

e Archivierung der Prozesswerte und Brenndaten (Chargenbezeichnung,
Programmnummer etc.) auf USB-Schnittstelle

e Daten werden im CSV-Format gespeichert und sind mit Excel weiter-
verarbeitbar

LOGOSCREEN nt

Testbrand 2 Ofen 1 mit 5 Tiegel Typ 4

— e Ia b

pe—
S EEEEEEEEE
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Aus Freude am Ergebnis.

Mit diesem Prospekt geben wir Ihnen einen kleinen Einblick
in die vielfaltigen Losungsmaglichkeiten der Helmut Rohde
GmbH im Bereich der Warmebehandlung.

In den letzten 30 Jahren haben wir zusammen mit unseren
Kunden unzahlige Projekte konzipiert, geplant und erfolg-
reich in Betrieb genommen.

So hat sich ein sehr groBer Kundenstamm entwickelt —
darunter auch namhafte Firmen und Industriebetriebe, die
bereits seit vielen Jahren zu unseren zufriedenen Stamm-
kunden zahlen.

Neben der umfangreichen Projektierung kimmern wir uns

squadt de gas para |a ceramica hasta

\ Electrigues Ve rtii Nuestros hornos de ¢

pout la Ceramique Ju

I Electric Front Load,

auf Wunsch auch weltweit um den sachgemaBen Trans-
port, den Aufbau vor Ort und die gemeinsame Inbetrieb-
nahme der Ofenanlagen. Dadurch gewahrleisten wir von
Beginn an einen sicheren, schnellen und erfolgreichen
Produktionsstart der jeweiligen Ofenanlage.
Selbstverstandlich sind wir und unsere Vertriebspartner
auch Ihr Ansprechpartner fir Service und Wartungsarbeiten
vor Ort.

Wenn Sie mit uns ein Warmebehandlungs-Projekt be-
sprechen mdchten, freuen wir uns sehr tber Ihre Kontakt-
aufnahme.
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Ihr Fachhéndler: Mehr Informationen finden Sie bei Inrem Fachhéndler,

im Internet oder bei uns.

Helmut Rohde GmbH

Ried 9, D-83134 Prutting

Tel.: +49(0)8036/674976-10, Fax: -19
e-Mail: info@rohde-online.net

Internet: www.rohde-online.net

Borkey Keratech GmbH
Paulsborner Strafe 10
10709 Berlin
Tel: +49 (0) 30 891 60 27
Fax: +49 (0) 30 893 16 90
sesam@boerkey-keramik.de
www.keratech.de

Technische Anderungen und MaBabweichungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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